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S 200

Uygulamalar

Giriş Voltajı

Frekans

Güç

Power Factor

Akım Aralığı

Açık Devre Voltajı

Devrede Kalma Oranı (40 °C)

Ölçüler (YxGxD)

Ağırlık

Elektrod Çapı

Koruma Sınıfı

Aksesuar

Garanti

S 160

Örtülü Elektrod / Lift TIG

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

4,7 Kw

0,75

10-160 A

59 V

160 A, 15%

208x114x305 mm

3,9 Kg

Ø1,6 - Ø3,2

IP 23

3 m. şase bağlantı kiti

3 m. kaynak pense kiti

2 yıl

Örtülü Elektrod / Lift TIG

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

6,8 Kw

0,75

10-200 A

65 V

200 A, 25%

240x135x380 mm

5,6 Kg

Ø1,6 - Ø4

IP 23

3 m. şase bağlantı kiti

3 m. kaynak pense kiti

2 yıl

S 250

Örtülü Elektrod / Lift TIG

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

8,7 Kw

0,70

10-250 A

69 V

250 A, 25%

285x190x420 mm

9.3 Kg

Ø1,6 - Ø5

IP 23

3 m. şase bağlantı kiti

3 m. kaynak pense kiti

2 yıl

S 400

Örtülü Elektrod / Lift TIG

3~380/400 V ±15%

50/60 Hz

17

0,85

40-400 A

54 V

400 A, 60%

595x310x555 mm

30,5 Kg

Ø1,6 - Ø6

IP 21S

3 m. şase bağlantı kiti

3 m. kaynak pense kiti

2 yıl

MMA ÖRTÜLÜ ELEKTROD

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.Ş.'nin tescilli markasıdır"

DC 1
Faz

3
Faz

S 160  

S 200  

S 250  

MMA ÖRTÜLÜ ELEKTROD

Teknik Özellikler

* İnvertör teknolojisi ile üretilmiş olup, 

elektrik sarfiyatı düşüktür.

* HOTSTART ve ARC FORCE ayarı.

* Rutil ve bazik karekterli elektrodlar ile 

sürekli kaynak yapabilmektedir. 

(S 160 / S 200 / S 250)

* Selülozik, rutil ve bazik karekterli elektrodlar 

ile sürekli kaynak yapabilmektedir. 

(S 400)

* Lift TIG özelliği sayesinde Yüksek Frekans (HF) 'a

ihtiyaç duymadan TIG kaynağı yapmaya 

imkan sağlar. (S 160 / S 200 / S 250 / S 400)

* Digital Ampermetre göstergesi.

* Jeneratörler ile uyumlu.

* Kablolu uzaktan kumanda ile 

çalışabilme. (S 400)

S 400  



MIG/MAG GAZALTI

BW-C 250
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"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.Þ.'nin tescilli markasýdýr"

MIG/MAG GAZALTI

Uygulamalar

Giriþ Voltajý

Frekans

Giriþ Akýmý

Güç

Tel Sürme Hýzý (m/min)

Tel Çapý (mm)

Tel Makara Kapasitesi

Power Factor

Voltaj

Açýk Devre Voltajý

Devrede Kalma Oraný (40 °C)

Akým Aralýðý

Ark Bitiþ Akýmý

Kaynak Voltajý

Ölçüler (YxGxD)

Aðýrlýk

Koruma Sýnýfý

Garanti

BW-C 250

MIG/MAG

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

-

7,6 Kw

-

-

15-18 Kg

0,72

13,5-26,5 V

46 V

250 A, 60%

50-250

-

-

430x235x600 mm

23 Kg

IP 23

2 yýl

BW-C 350

MIG/MAG

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

-

7,8 Kw

-

-

15-18 Kg

0,72

13,5-26,5 V

46 V

350 A, 60%

50-350

-

-

430x235x600 mm

23 Kg

IP 23

2 yýl

DC 1
Faz

3
Faz

Teknik Özellikler

BW-C 350

BW-S 400 
PROPULSE

* Ýnvertör teknolojisi ile üretilmiþ olup, 

elektrik sarfiyatý düþüktür.

* Monofaze. (BW-C 250)

* Dijital ampermetre ve voltmetre 

sayesinde daha hassas kaynak 

parametre ayarlarý yapýlabilir.

* Taþýnabilir, kompakt tasarým.

(BW-C 250 / BW-C 350)

* Alaþýmlý, alaþýmsýz çelik, paslanmaz, alüminyum, 

ve bakýr alaþýmlý kaynak tellerinin kaynaðýna uygundur.

* 2T / 4T tetik ayarlarý ile uzun veya hassas iþlerde 

kaynakçýya kolaylýk saðlar.

 

* Full dijital kontrollü, double pulse 

özellikli (BW-S 400 PROPULSE)

* Pulse özelliði sayesinde karbonlu çeliklerin, 

paslanmaz çeliklerin, alüminyum ve alüminyum 

alaþýmlý malzemelerin kaynaðýna uygundur.

(BW-S 400 PROPULSE)

BW-S 400 PROPULSE

MIG/MAG / Pulse MIG

3~380/400 V ±15%

50/60 Hz

-

18 Kw

1.3-22

0,8/1,0/1,2/1,6

15-18 Kg 

0,90

-

46 V

400 A, 60%

50-400

-

-

1000x420x1390 mm

-

IP 23S

2 yýl

* DOUBLE PULSE özelliði 

sayesinde, kaynak dikiþinde 

mükemmel balýk sýrtý 

görünüm elde edilir.

(BW-S 400 PROPULSE) 
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TIG (DC) ARGON

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.Þ.'nin tescilli markasýdýr"

TIG (DC) ARGON

T 165

DC 1
Faz

3
Faz

* Ýnvertör teknolojisi ile 

üretilmiþ olup, elektrik 

sarfiyatý düþüktür.

* Digital Ampermetre 

göstergesi.

* Jeneratör ile uyumlu.

 

T 250

T 265P T 400PW

* Yüksek frekans (HF) özelliði 
sayesinde tungsten elektrod 
iþ parçasýna temas ettirilmeden 
ark baþlangýcý saðlanýr.

* Þebekeden kaynaklanan voltaj 
dalgalanmalarýný (± 10% oranýnda) 
tolere eder ve bu sayede oluþabilecek 
arýzalanmalarý önler.

* Su soðutma ve taþýma ünitesi 
opsiyoneldir. 
(T 265P / T 400P)
 
* Ayak pedalý opsiyoneldir. 
(T 265P / T 400P / T 400PW)

* 2T / 4T tetik ayarlarý ile 
uzun veya hassas iþlerde 
kaynakçýya kolaylýk saðlar.

* Krater dolgu ve son gaz 
özelliði ile oluþabilecek
kaynak hatalarý kolayca 
önlenir.
 

Uygulamalar

Giriþ Voltajý

Frekans

Güç

Power Factor

Akým Aralýðý

Açýk Devre Voltajý

Devrede Kalma Oraný (40 °C)

Pulse Frekans Aralýðý 

Pulse Geniþlik Alaný 

Ölçüler (YxGxD)

Aðýrlýk (Güç Ünitesi)

Koruma Sýnýfý

Aksesuar

Garanti

T 165

TIG / MMA 

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

5,2 Kw

0,75

10-160 A

62 V

160 A, 35%

-

-

231x135x395 mm

6,8 Kg

IP 23

4 m. torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

T 250

TIG / MMA 

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

9 Kw

0,75

10-250 A

66 V

250 A, 40%

-

-

231x148x467 mm

10 Kg

IP 23

4 m. torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

T 265P

Pulse TIG / MMA 

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

8,7 Kw

0,75

5-250 A

71 V

250 A, 35%

0,5-200 Hz 

5-95 % 

350x190x457 mm

11,8 Kg

IP 23

4 m.torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

T 400P / T 400PW

Pulse TIG / MMA 

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

16 Kw

0,75

5-400 A

73 V

400 A, 40%

0,5-200 Hz 

5-95 % 

445x240x530 mm

24,6 Kg

IP 23

4 m. torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

T 400P

Teknik Özellikler



T 200P AC/DC

T 320PW AC/DC

T 400PW AC/DC

T 200P AC/DC T 400P AC/DC / T 400PW AC/DCT 320P AC/DC / T 320PW AC/DC

Uygulamalar

Giriþ Voltajý

Frekans

Güç

Power Factor

Akým Aralýðý

Açýk Devre Voltajý

Devrede Kalma Oraný (40 °C)

Pulse Frekans Aralýðý 

Pulse Geniþlik Alaný 

Ölçüler (YxGxD)

Aðýrlýk

Koruma Sýnýfý

Aksesuar

Garanti

Pulse TIG / MMA  

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

13 Kw

0,75

10-320 A

61 V

320 A, 60%

0,5-200 Hz

5-95 % 

385x240x570 mm

25,8 Kg

IP 23

4 m. torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

Pulse TIG / MMA  

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

5,2 Kw

0,68

5-200 A

66 V

200 A, 35%

-

-

240x140x480 mm

10,5 Kg

IP 23

4 m. torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

Pulse TIG  / MMA

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

17,5 Kw

0,75

10-400 A

61 V

400 A, 60%

0,5-200 Hz 

5-95 % 

385x240x570 mm

26,6 Kg

IP 23

4 m. torç

3 m. þase baðlantý kiti

2 yýl

* Ýnvertör teknolojisi ile 

üretilmiþ olup, elektrik 

sarfiyatý düþüktür.

* Aluminyum kaynaðýna 

uygun, Örtülü Elektrod ve 

Pulse TIG (AC/DC) kaynak 

makinesi

* Digital Ampermetre 

göstergesi.

* Jeneratör ile uyumlu.

* Yüksek frekans (HF) 

özelliði sayesinde 

tungsten elektrod 

iþ parçasýna temas 

ettirilmeden ark 

baþlangýcý saðlanýr.

* Su soðutma ve taþýma ünitesi 

opsiyoneldir. 

(T 320PW / T400PW)

* Ayak pedalý opsiyoneldir. 

(T 200P / T 320P / T 400P

T320PW / T400PW) 

* Þebekeden kaynaklanan voltaj 

dalgalanmalarýný (± 10% oranýnda) 

tolere eder ve bu sayede oluþabilecek 

arýzalanmalarý önler.

* 2T / 4T tetik ayarlarý ile uzun veya 
hassas iþlerde kaynakçýya kolaylýk 
saðlar.

* Krater dolgu ve son gaz özelliði 
ile oluþabilecek kaynak hatalarý 
kolayca önlenir.
 

* PULSE özelliði sayesinde 
ince malzemelerde ýsý girdisi 
nedeniyle oluþabilecek 
zararlarýn önüne geçer. 
Kalýn malzemelerde 
daha fazla nüfuziyet saðlar. 

TIG (AC/DC) ARGON
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"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.Þ.'nin tescilli markasýdýr"

TIG (AC/DC) ARGON

AC/DC 1
Faz

3
Faz

T 320P AC/DC

T 400P AC/DC

Teknik Özellikler
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PLAZMA KESME MAKÝNELERÝ

"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.Þ.'nin tescilli markasýdýr"

PLAZMA KESME MAKÝNELERÝ

DC 1
Faz

Uygulamalar

Giriþ Voltajý

Frekans

Ortalama Giriþ Akýmý

Ortalama Giriþ Gücü

Boþta Çalýþma Voltajý

Kesim Amper Aralýðý

Devrede Kalma Oraný (40 °C)

Verim

Kesme Kalýnlýðý (Düþük Alaþýmlý Karbon - Max.)

Tavsiye Edilen Kesme Kalýnlýðý (Max.)

Aðýrlýk

Koruma Sýnýfý

Ölçüler (YxGxD)

Garanti

3
Faz

Pro Cut 40

Plazma 

1~220/230 V ±10%

50/60 Hz

28,8 A

6,3 Kw

275 V

15-40 A

40 A, 60%

>85%

20 mm

12 mm

11,5 Kg

IP 23S

500x200x330 mm

2 yýl

Pro Cut 40

* Ýnvertör teknolojisi ile üretilmiþ

olup, elektrik sarfiyatý düþüktür.

* Pilot ark teknolojisi sayesinde; 

ark baþlangýcý kolay, kesme 

kapasitesi ve kesme hýzý yüksek olup, 

sarf malzemelerin ömrü daha uzundur.

* 2T / 4T tetik ayarlarý ile uzun veya hassas 

iþlerde çalýþana kolaylýk saðlar. 

* Dijital gösterge.

* Geliþmiþ ark teknolojisi ile 

yüksek hýzda kesim. 

Pro Cut 60

Pro Cut 100

Teknik Özellikler Pro Cut 60

Plazma 

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

15 A

9,9 Kw

300 V

25-60 A

60 A, 100%

>85%

30 mm

22 mm

30 Kg

IP 23S

595x255x500 mm

2 yýl

Pro Cut 100

Plazma 

3~380/400 V ±10%

50/60 Hz

21 A

13,8 Kw

300 V

25-100 A

100 A, 100%

>85%

45 mm

30 mm

50 Kg

IP 23S

680x350x865 mm

2 yýl

* Aþýrý sýcaklýk ve amperlerde 

farklý koruma ve alarm fonksiyonlarý 

(hava basýncý, nozul uyarýsý, 

torç tetik uyarýsý, aþýrý yüklenme, v.b.) 

mevcut olup, ön panelde ikaz ýþýðý yanar.



TEKNÝK TERÝMLER
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"BLUWELD, Vega Makina San. ve Tic. A.Þ.'nin tescilli markasýdýr"

Arc Force:

Örtülü elektrod kaynaðý sýrasýnda kaynak akýmýnýn geçici olarak artmasýdýr. Bu artýþ; elektrodun ergimesini ve kaynak banyosuna 

geçiþi kolaylaþtýrýr.

Boþta Çalýþma Gerilimi:

Kaynak makinesinin; kaynaða hazýr durumda iken (ark baþlamadan), uçlarý arasýnda ölçülen gerilim deðeridir.

Burn-back:

Kaynak bitirildikten sonra torcun ucundan dýþarý çýkan kaynak telinin, kaynak banyosuna yapýþmamasý için verilecek ek akým süresinin 

ayarlanmasýdýr.

D.K.O.(Devrede Kalma Oraný):

Kaynak makinesinin; 10 dakikalýk zaman diliminde, max. Amperde kaynak yapabildiði sürenin, yüzdesel deðeridir. 

Örnek: %35 D.K.O.,160A gücünde olan bir kaynak makinesi, 10 dakikalýk bir zaman diliminde, enfazla 3,5 dakika 160 A'de çalýþabilir.

Hotstart (Sýcak Baþlangýç):

Arkýn ilk baþlangýcý sýrasýnda oluþabilecek hatalarý (yapýþma, eksik ergime, v.s.) önlemek için, ark baþlangýç akýmýnýn belli bir süre ve 

belli bir miktar yükseltilerek kaynaðýn kolay tutuþturulmasýna denir.

Krater dolgu:

Kaynak bitiþinin kontrollü bir þekilde yapýlarak, bitiþ noktasýndaki kraterin doldurulma iþlemidir.

MIG/MAG:

Sürekli tel ile koruyucu atmosfer altýnda yapýlan gazaltý kaynaðý M.I.G (Metal Ýnert Gaz), M.A.G (Metal Aktif Gaz) veya 

G.M.A.W (Gaz Metal Ark Kaynaðý)

MMA:

Örtülü Elektrod Kaynaðý

TIG:

Kullanýlan koruyucu gazýn ve elektrod malzemenin tipinden kaynaklanan yöntemin adý (Tungsten-Inert Gaz) olup en çok kullanýlan 

koruyucu gaz argon'dur.

Pilot arc:

Plazma kesme iþlemi için tetiðe basýldýðýnda torcun ucundaki alevlenen arktýr. Kesim iþlemine kolay baþlanmasýný saðlar.

Pulse (Pals) Kaynaðý:

Kaynak akýmýnýn ayar mekanizmalarý yardýmýyla darbeli olarak üretildiði güç kaynaklarýdýr. Özellikle ýsý girdisinin düþük olmasýný 

istediðimiz malzemelerde yüksek verimlilikle kullanýlýrlar. Darbeli akým sayesinde; yüksek amper deðerlerinde ergime, düþük amper 

deðerlerinde ise kaynak banyosunun soðumasý ve düzgünlüðü saðlanýr.
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